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SURFACE: SEE_CHART
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NOTES

SUTABLE FOR PIN CONTACT SEE ORAWNG: 1

TE: 929453

LASERWELDED  (25) A

AN
AN

ONLY FOR FLR—CABLE 6
ACCORDING TO DIN 1SO 6722-2

MIN. 2m GOLDPLATE N CONTACT AREA
OVER MIN. 1.3um NICKELPLATE;

MIN. 1um TINPLATE IN CRIMP AREA.
AS INDEX SEE MARK "A" AT THE
BOTIOM OF THE SPRING

CONTOUR SWAGE IN THIS AREA
ON OUTSIDE OF BODY

DETAILS OF DESIGN ARE LEFT 7
TO MANUFACTURER

Bemerkungen
Passend zu Stiftkontakt siehe Zeichnung:

TE: 929453

Losergeschweisst  (2x)

Kennung fuer Werkzeug und Revisionsstand

Min.
ueber min.

1um Zinnueberzug

2um Goldueberzug im Kontaktbereich
1.3um Nickelueberzug;

min. im Crimpbereich.
Markierung "A" zur Kennzeichnung auf der
Unterseite der Ueberfeder

Fesenkontur ouf der Aussenseite des
Kontakts im gekennzeichneten Bereich

Nur fuer FLR-Leitung noch DIN 1SO 6722-2

Einzelheiten der Ausfuehrung bleiben dem
Hersteller  ueberlassen
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