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5 Mntr!un, Ei , amf

mmy
emefgancy ad]ustmam whas!

i 'bewegﬁshtr Gnmpbackm e
, nmvammv i

Mntnz:en B!nbm ie - Instaliation

1. Otren Sie die Zangenytmfe' ind
die beiden Ba!asﬂn ng‘ ot
: crimpbwken L

/ ,h»ndies and remuove #:e wo a’/e
ws trom fha taouaw .

2. Fogiionleren Sie dte Q%par-Mamze in cn, . ?.».:Piiﬁa'fhé,:étﬁiiping die m,tb;é‘c'i'afi&ﬂaiyiaw-'
: ‘fﬁ(ﬁahenden Cnmpbauke s : 1 e :

a.fnmn.nmemnemmzmaetmgu I
durch Backe und Mattize, z;ggmn aber die
. Schraubanach nichﬂesx S TR

ratamlan scraw mmugm the }aw amd
the screw 50 1hat the dis is held
bwda not tighten. tﬁe mwcomp{efey '

mr dfe in rha mcmng t:*—zw of the tool
g | ! & die retentian ®orew through the
imw and die and Hphten the screw so that the die
45 held in piace, but do not ﬁightan the screw
aeamﬁe{yat iﬁrs point. .

" nichen cdmpbmkl dé!’
eine Matrizen-Befestigu

gSsahrg e durch Bak-
o ke und Matrze, zishen Bic d»e sr:hraubl mm'
i | nochnicht fest,.
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31@8:35 DI VON:HIS VERKAUFSSERVICE  +493 ge4r Jeslae ‘ fH1B51 645 TR SEITE: LY
HTS Crimp-Handzange ANIP HTS Crimp Hend Tool
6 Einstellung der Crimphdhe 1 &6 Grimp height adjustment
Dia Crimp-Handzahge pesitzt einen Ratschen- The tool frame assembly features a ratchet
mechanismus mit elnem Einstelirad, des einen be- mechanism and adjustment whee! with a range of
stimmten Einstelibereich aulweist, Durch den seltings. Tha ratchet mechanism ensures that the
Ratsohenmechanismus wird sichergasielit, daf dev tool has corripleted the cycle. The adjustment wheel
Crimpzyldusvo\isﬁndlgbeendetw‘trd. Uberdas Ein- controis the cperating distance of the 00} jaws

stalirad wird der Betitigungsweg (vor Ofinen der |  (b8fore the ratchet opens) therelly controlling the
Ratscheyund damitdie ertordertiche Grimpkrati ein- required crimp force. Although the ratehet is preset
gestelit. Auah trotz Voreinstellung sb Werk ist es prior to shipment, it is important that you verify the
sehr wichtig, dle CrimphGhe zuOberpristen, Ublicher crimp height. Also, generel use and subseguent
Qebrauchund Abnutzung sindahantalls Ursache tor wear may causa the 1001 1o go out of adjustment. it
aine Fehleinsteliung der Crimphéhe. Es wird emp- Is recommended that the ctimp height be inspected
tohlen, daf die Crimphdhe ragelmiBig durch . and adjustad, if necessary - on & regular basis 0y
Quatitats-Kontroll-Personal dberprift und ggt. ein- quality control personnel,

gesteiitwird.

1. Oberpritan Sie die Crimphdhe mit den Prit- 1. Check the ¢rimp height with the GO - NO GO

stiften. N gauge.
2. ist die Crimphbhe groBer als empfohlen, 6ffnan | 2. Hine camp height s greatst than recormended,
Sie die Zange und entlernen mit vinem Schrau- opan the plier and remove the screwad stop pin
pendreher die Schaftsaheaube. Drehen Sig das with a serawdrivar. Rotate the adjustment whae!
Einstelirad GEGEN den Uhrzeigersinn (+). COUNTERCLOCKWISE (+). If a flooser crimp is
Ist eing groBers Crimphbhe erfardedich, so dra- 1} required, ratate the adjustment wheal CLOCK-
hen Sis das Einstelired 1M Unrzeigersinn, um WISE ().
sinen ‘nlederen’ Went einzustellan ().
3. SichernSiedas Einstelirad it der Schaftachrau- 4, Replace the screwed stop pin (Figure 3).
be (Bild 3}.
Schattachraube
screw stop pin
— Sicherungsscheibe
Einstelirad taining plate
adjusiment whee! e atru‘ng pate
Bild 7 Figure 3
 gelterPage?
éoo@ 05/02 '02 16:46 TX/RX N0.9880 P.003 .
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s Mlmun Ein- und Ausbau
Matrlmn Etnbuu

3 beidan Belésﬁgumlmhmuban aus den, cnmp
Cb banken (BM 2) : . ‘

12 Pasmomeréﬂ‘&.dmCﬁmmrMesznﬂmmst*j 4

S stehendan@ﬂmpb&c

3 DrehenSleolneMa!ﬁun-aafastzﬂungsschrauhef J
~ dureh Backe und Matrize, 21ehen Sie aber die_

1 Schmuhanuchnwhtfw

1o Posltlanmren gie die umerc Matnza
tichen Crimpbacke der Han!

eine Maﬁzeﬁ-ﬂeiesﬁgungsschmube durth Bak-
“Reund &'latrize. ztehen Sm dse Schraube abar. :
- noch rﬂcht tasl "

- am o ;;ﬂlmlnﬂaliufion
’ GW“siedeammunumm’ enSreu.e

- Die Insmnaﬁon and remaval

mtaming seraws imm thetool, }aws {Flgure 2),

8 hsenadw m ntfunscrewthrmgh m;awanddie
“irand tighten the dsrew so thal the die. is held in

place, but Jo not tighten the screw ;:anwemy at
his: paim ;

: FVaveMs 'mmmm the mawngﬁswwtbafmr
frame. insidltadie n 1 ,
anddie andtightenthe screwso tha thedieisheld
in piace. butdo nat ngmen tna screw éamplors!y
o tfvspam. . :
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Wiihten Sie aine Leitung mit spezifizienter GroBe und 4
Isolationsaurchmessar (Bild 1 Entfamen Sie die
| lnofation um die angegebens Lange ohne dis Dra.
. litzen zuvarbie‘ganédirmfmmgah{Wimo?ﬁs#e"
@inen passenden Kontakt, und bestimmen Sie Gig
korrakte Kontaktaufnahme entsprecnand derMarkie.
, rungan&uiwnasgrﬁnﬁ)au!deﬁhngé‘.«v“eﬂah'mn&ev :
nun wie folgt; s e T

| ACCording 13 the Wire size marking on the fool. Refer
foFlgurezandproceed as follows;

| 1. Halten Siegie Srmpzangs ao, dafidie Rokesite
dérZu‘nga(Laitungssaﬂé)m!hﬁenlmg! tocken |
Sie die Zangengrifie usammen und lassen Sie

okt the fool 0 that the back (wire witke) i$ facing
0. Sq.seze tool handles togeiher and allow

die Z&ngﬁﬁoﬂsﬁﬁdigﬁﬁﬁan,‘; -

2. Halten Sie den Kontakt im Grimpbw: ichtestund |
schisben Sia thn von ‘dqrzaﬂﬁﬁnmkgniieia-ﬁq nooto

Holdl the comtact a1 it crimp area and insest it from
the back side of the 100 inta the locator.

-4 Halten Sie den Kontakt in Posilion und dricken |
Sla die Zangengritte soweit zusammen, bis der |
RatschenmemanismusWSprvnhammamanau‘_ .
undder Kontakt inder Zange gehaltenwird. =

Insertthe stripped wire into the wire

4. Fuhren sié:ézy ;b&mmﬁi Loﬁung bis 2urm An- i
-y gﬂiﬂ:fﬂig‘s}‘pﬂ?ﬁguro 3.

| schlagingie Drahxdr_imhﬁl;é‘-(eﬁilﬂ*;{;).;;-‘ .

rein place, sqmm : Hradd?es
gatneruntilratchet relsases. Allow tool handles |
0 Open ang remove crimped contact. s

5, Halten Sia ie Lsitung in dieser SBtellung und o
dracken Sie die Zangengrifie zusammen, bisder
Rataeheﬁmacnanigmusamrﬁs;t 2W. Offnet, Lags

© senBledis Zange volistandig &t

- men Sie den gecrimpton Kentakt.

| 8 Oberpriten Sie dentenigen Konlak, StelienSie | 6. Check he rimpedterminal. Make sure, the laads
Sicher, dad die Leitungsitzen durchdie Kantroll | are vigipli through the control driliing,
Bofiing i Kontamsichibargnd, 0 (o T TRES T e

Downloaded from Elcodis.com el ectronic components distributor


http://elcodis.com/

06/02 '02 10:24 FAX 01909 531202 ) LADS WORKSOP ) P doos
Robbie Cros‘s.f-'#'l? FAx @51-*545*’71@2 St i " PRBE @6

3:27 b1 UN:HTS mmrsssnw;é oty i Sl e ] B

v —

mscm.m .

' Zur" éer trephis mslmem-scmsm'f ck the erimp he:ghf GG - NoG‘@gau es are
Priifstifte arfmdarhch Die enisprechanden Durch- | :mqufmd. Theratavamarameferarashamlntgatabfe
; rmssersmd in Gcr'rabeth nﬂgsgeben By, Figure«t) :

: ‘Wlh!anahdneﬁmppmmtmswmemd‘ w"!{ o
- Querschnift und fihren Sie talgenﬁ& Ammts'su it

mimﬁ "wﬁhaccoraangtuthewmsizeand '
- durch. | "

| m«mrmm ‘e!bmngataps

1. Samiemn Bie die z.ngengﬁﬁg vcﬂmtﬁnﬂ{g LB
: 'Ktloks') : : .

2 Fﬁhmn Sie den GUT-mestm ®in nﬁ..Pﬂ‘}isnft _': ’
muB zwischen den crimpspf!zm' 2l DOwe
sein, :

i ndfstiHLeaHT;mesuaﬂéﬁz'siscm 2wischendie
Cnmn-spltzenamgemmtwerdenmn*mn‘ i

| 05/02 1021630 TR/RK WO.9878 .
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: Rahb:e Cress QP’F FW{ BSi*GAS—'?iBQ e S . : :

‘ =-mu Cmm—Hindzange hesitzt n Rats ¥
_mechanismus mi einem Einstalirad, das Blhen bae
stimmten Einstelibereich aulwelgt. Dureh den
Ratschenmechanismus wird smhergesl&ﬂ! dafider . |
Cﬁmzvktusmusﬁndmbeenﬁo!ww UbergasEin. |

ng ,Werki s
cehrwlcmlg,uw cnmphbm zuub Gfan. Ublicher
Qebrauch und Abnutzung sind ebertalis |
einsFehisinsteliung derCrimphtihe. Eswird
len, da die Crimphthe ragolmifiig duren muaam
xwmp%:m absrpn‘ift und ggf einges' fty

o ‘ ; 'r.tne crimp: helghf‘
AY 9md necessary - anarayu

L opnn the pﬂer and remove the scmwod stop pin
- witha serewdriver. Rotate the sdjusiment whee!
i CC?UNTERGLOGKWISE {+) lfalaasarcdmp is

- Pequined, rotale the adjustment wneel OLOGK- :

W?SE ( } {Figums

her dis Schaftwhraube Drehan Sse dns Emw .
stellmd GEGEN dan Uhrwgersm (+}%

tsteinegréﬂamcrimphahaszfmﬂ ich, sé dretien
Sie das Einstelirad IM Uhnﬁigersinn. um etnan
‘niederan’ Wnnomzuﬂanm( =) :

a Stahom&edasEtnmﬁmdnﬂtdurthaﬂsehm |
be (Bl 5). :

a8 -,Riep&éérﬁé:wéwedsropﬁiﬁmigwés;;

v""‘é‘-chaitscﬁraube -
sﬁﬁmsfgppﬁ;, -

7" Sharungsscheis
) retining piate :

7 Wartuny, }rmandha!\‘ung

» ‘f? Mamfenanaa/tnspectfon
7.1 TSg!lchc Wammg L 7' 1 nmlyMamtenance :

Zur tagfchm Wnﬂurrg smd fo?gande Schutm durnh ‘ ‘ ' "AMPmmmeﬂda matopemazsofma Mbnmade
zuflhren: , : i - Awa, =l fﬁl!ﬂwm steps of daily mammnance

1 Enﬁernen&evomWerkzeugsmub Feuchﬁghm!v | 1. Remove n‘usf. mmstur&, amd any other
und andere Aucksifnde miteiner sauberen, wel- ’:conwmmants 1rom the tool with & ¢lean, soft
chen Burste oder einem fusselireisn Tuch, Ver- | brush oreclean, sofi, lint-free cloth, DoNOTuse
wenden Sie keine harten pder abychleltenden | - hard orabraszvn ob;ecfs fhar eauo‘d dmge the
Mitted, mit mgndas Waﬂmug beschidigt wer- fool. S aha
dankannta. L 5 T

| 05/02 0216:30  TR/AR No.9878  B.o07 n
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HTE c‘dmp-M atnza

a. Stalt'n Eh llchcr. dap da Lageibaize 0!

. setztund durchdie Bicherungsschaibe gah
. wird und die schattwhmibv 2ur Sicherung
Emstellradm 1.!’:&&2‘ i

3. Vensahan Sinalle sﬁm Guhpu
oberfilichen miteinem dinnon Olfilm eines guten

4. Wll'dthandzangenichtban&; gl dubins

:auharund tmeken

| 72 Penodsscha Ubﬂprafunn

gofﬁhnundau#gamtchnetwesﬂen. o

 dasFarbe und Kummami nioht awém -

wmﬂen

dlazangongrmmml Bitren. é é; ,ﬁia

tahidig! und mul ersetzt We?ﬂen

Beschadigung, insbesendere im Be
Crimpbacken unuﬂmhzaptan. .

Stickl ;sta der Emzamﬂu

.. LADS WORKSOP :

ynd L!ﬁtr4 |
BAE 20Motorbls. bienmaabermc?ﬂﬁherm&ﬁsg' ": o

‘Ben Sie die Zangengrifte und takgem die Znngav 1

'EineUberpmrungdaanmpzaﬁgowm umhqaa'“
- fizienes Personalregeimatigte nachmmmdum - :

* smmnen sm ieglicha Schm!emmiet und Fltlck -
\ tailwnise

| 2. Stallen Sie sicher, daf3 alle Lagerbo!zon amge— .
setxt und durch smharuﬂgswheiben gehalmn;

schnall und volistandia, dann ist die Fe&er be- '_ !

4. Uberprﬁtan Sia die Zange aut Abnuzzung und a

‘thanbopivorpl_m rpmmaae anu :
WMmﬂW ateandinat |

‘ i}pins. pfwa!p&#nta andﬁeanﬁne” ‘,’ausshoufd‘
‘»bepmmc'tadﬂebathfncmfaranygawsAENa '
j ;20 mofuwn' ﬂu not oil excesslvety

: M s Q:‘ the raolcbnuldheperfarmed
ontrol personnel. A racord of scheduled
inspections shovidrermaiawith the toalarbe supplied

aupbrvlimy , umml responsible io:ﬂhe fool.

ﬁumam a# mtmcaﬂon and amamum f;fm by
© immersing the 100! (handies partialiy closed) in &
| suitable cummercial degreager matwm nora#ect
pamt’ ar plasﬁt: malenal_

2. Make centain that al pivot pl‘ns m inp!aca and
i swaaureci wﬂ’h retafn?ng plates. Sl

tield handles unti! ra!chatfele&ses andman
_ allow them o open treely. It they do not apen
o qu:ckfy and hully, the spring csde?a:mve and must
i be replar:sd ‘

fnsm the taa!fmma for wenmrdsmge, pay:ng
particuis H!!&mian o the ml jaw end pww

Partlist of the singele parts

: Pnsmnn
flem :
1 Ty
2 ‘1’4
3

~05/02 102 16:30
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'1 Umsmgmltdar .
Batrlebunhkuny e

e Die Bemebsmmung muﬂv swm;g el del
1 zangswrfﬁgbarsem. i G

 Jeder, der mit der mndzanga‘ ivmwngmfhmmmm!musr
 Betrisbsanieitunig keunen und bclnhten ' ' 1 the Instruction shest and strichy
obsem #li m!mwans thereln.

~ Die Firma AMP lahntiede Hanung iw' sthaﬂan &b !

~der durch Nnchtmmn von F ;aﬂmptanyﬂxbmﬂwdﬂmagesthat

the fac( that the msﬂwcrmns on

Die Bmsebsanmﬂung ht varys B i , ‘ -
| zange um Anweisungen aulgrur o o .
-} Monaler Vorschriften zur Untaﬂve ..?he user !5 mmormble for sumlemenﬁng the in-
'f "Umwaltschutz L7} axginzen ion sheet with any msfruams ing trom

o :DisHandzange 1smach dﬂm&and'
] den anerkarnten sa;:hsrhens:echuisehm
- -_gubmt : o

been constwrvd ccam'lng to
&fa-@f*fh%ﬂ tt technolagy and M'IWWIWM
t&cﬁrfmﬂ, t.‘afafy regutabans . , v

lea Zutﬁndlglmlten : 1 ,Re;pmsibiﬁt:es
1 Die Handzungn darf nur von eingewf @m und- |
| autorisiertem Parsonai betrieben werc
- DieZustéindigkeit dos Personals f0r Badienen, War-
ten und insandhatien st vorn Benuteer der Ham%' .
zangw kinr mm.flagen und emzuhlﬁlﬂ . '

The hand waimay canly he operamdby tramed and
uthorized personnel.

The uses mugt mriy detine aﬂd abs#rve the re-
sponsibiilties ol the parsonnelfarmmm, mainte-
i g:r;ce antl service,

. | Shouid the user make any chanw to thanand too!
Elqenm&chﬂgs Wr&ndemnmn an dgr Handznnge e OUE CONS he manufaclurer of the supplier,
| ' schiieBen eine Hattung des Herstellers o  Jiable for any damage ﬂ‘fat may
1 rersfor daraus resumenencn schaﬁen aus. o

.2 Hmwerse zum Eim-}c b en und
Batreiban dar Handta e

| Die Handzannedarf nunma@h Wi "
:Zustundsmesmnetheus undgsith ‘nbewu_” be-
nutzt werden, o o

‘Dig Handzange ist ausséh!fds mr iﬁr;aen 1n der‘ ‘,

/ d, ol ,'y only be Us&a‘ for r:w purpose
Bttrbbnmenung basahnehmw Zwaeh zavemen«

i awbed m !l'(e msiruc:hon sheel

Fiir Schiden, die sus mnm besnnumm Ear_ff:f" : g _ .
Verwandung entstehen, hattat dor Harsteller hzw. Being usad for a purpose other than that for whih it
Lieterernicht: das Risiko meﬂam:gt t!ham derBemlt— 1 was mfended This 1 done entirely at the user's own

zer. : e ook sk

. 05/02 102 16:30  TX/RK No.9878  P.o10
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seestoOr VON: HTS

-

tlimr actrhbs in

Dsase Eetﬂabsammmng This dzmmg the use and m apmfion al tixar

'nndmnn e

wendung und Bedienung der CH; i rlnwfm .,'Y1asaso-8nweilammsswy
1-1105050-8 sowie erfordeiche Wartungsrma i ' measures. Detalled intormation

ot men. Datalllionte Informationen Cr ) , 8, the crimp. helght
* fahren, zur Crimphbhen-Prifung und Eineteliung nddmad}ustmem shoutd be taken

der Crimpmatrizan sind den jeweils beigepackten |
Betriebsanigitungen der uaparat geﬁaiarten .
Crimpmatrizan 2u -ntnehmm -

: Bm‘ !vv o JS a{ !he sspamrely dah‘vamd Die Sats.

: "':’"“jrlon. not mdudnﬁinihfa }S and |

For !Mvmumm,ﬂb nmhnl urther Infon
;!ar technﬁ.ai ssisrame phese wnm

halten sind sowie zur Technischan
; wendan Sis sich blttg direkl 1

| Amp muuuhhnd Gmht-!
Ablig.Kundendienst
| AMPSrestraBet12-14
| sacotBensheim

) TR/RX NO.9878  B.011
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 HTS Crimp-Handza

3  Verwendungs;

Mit der Crimp-Hand:
Dt S

indanmg n ﬁe L ‘
- 215 Veil siner Werkzeugeinheit zucg ge. ) oSt of i : L i

produktspezifisohen Cimpmatrize iverg arat;ea:m”mp ?@“ g;:l il pa

‘ i - R Drodin y ; u,g;m’[ba

"n ot B | f 8!6\? ¢
0.Grof3e. AuBWAK eritamrs st
Cgeuge o eReEhe

'"gwwézs; L
{ | Die Warkzauge sind aussch
| hierbeschriebenen Zweck

RX NO.9878  P.012
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HB 3301 LDNHTS

daf Diecrimp-ﬂanuz-naimsuhﬂ“i‘ :
xwel Crimpbacker, siner

; y o
' festiqmgssahmubanﬂm‘tﬂzen )
Notausidsung. Die geschlmalekankmstmkﬂoﬂ ‘
erlaubt den einfachen Ein- und Ausbau von
| Crimpmatrizen. Die Verstellung des Ralschan:
| mechanismus erfaubt gleichzelty die Einsteflung
| der erorderdichen Betdtigungskrat ung gw
1 twdamltdhnpﬁmgfecmwkraﬁﬁe rize

-vfmmah%r Mm'
ﬂ_‘atat!amry ]nw

: Wm
Cnmpbccken
.movobie Jnyl '

ssehmhth. cheibe. e

Ratxchen Eimteltmd i
rutchat ad}us!mmt

wh..’zf
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HTS Crimp-Handzangd HTS Crimp Hand Tool

T  Wartung, mmstandhaltung
7.1 Tagliche Wartung

Zurtiglichan Wartung sind voin zustindigen Bedle-
ner die foigenden Schritte durdhzutdhren:

1. Enttarnen Sie vormn Werkzeug Staub, Feuchig-
Kkelt und andere Rickstinds mit elner saubaren,
walchan Blrate oder einem tusselireien Tuch.
Varwenden Sle keine haten oader abschieifen-
den Mitial, mit denen das Werkzeug beschédigt
werden kbnnta.

2. Stelien Sie sicher, daf die Lagerbolzen aing#~
setztund dureh Sicherungsscheibe gehalten war-
den.

3. Versehen Sie alle Stifte, Drehpunkte und L.ager-
oberflichen miteinemdinnen Qifim eires guten
SAE 20Motordls. Olen Bie aber nicht anermatig.

4. Wird die Handzange nicht henbtigt, dann achite-
fen Sie die Zangengrifte und lagem die Zange
saubier und trookén.

7.2 perlodische Uberprifung

gine Uberprifung der Crimpzange solite durch ent~
sprechend qualifiziertes Personal regaimiflg {je
nach Nutzung) durchgefthrund autgezeichnetwer-
den.

4. Entfarmen Sie jegliche Schimtermiftel und ARCK-
stande, indem Sie die Handzange (Gritfe teilwel-
3¢ geschiossen) in ein FeirLsemittel pintau-
chan, das Farbe urd runststofta nicht angreift.

2. Stellen Sie sicher, daf alle Laperbolzen einge-
satztund durch Sicherungsschalbe gehaltenwer-
den,

3. SchiieBen Sie die Zangengritie his der Ratschen-
mechanismus ausiostbaw, ditnat, und lassen Bl
die Zangengritie frei dfinen. Oftnen die Gritle
aicht schnett und volistiindig, dann 18t die Fader
beschadigt und mui arsetzt werden.

4. Uberpriten Sie die Zange auf Abnutzung und
Begchadigung. Insbesondere i Bereith der
Crimpbagken und Drehzapien.

:
}

’

7  Maintenance / Inspection

7.1  Dally Maintenance

AMP recommends that opsmtors of the ool be
made awand of and responsibie for the following
steps of daily maintenance:

1. Aamove dust, moisture, and any other
contaminants from the ool with a clean, soft
brush, or & clean, sofi, lint-free cioth. Do NOT
use hard or abrasive objecis that could damage
the tool,

2. Make cartain that the pivot pins are in place and
tha! they are secured with the retalning plates.

3, Afipins, pivotpoinis, and besring surfaces should
be prolected with a thin coat of any good SAE
No. 20 motor oil. Do not oil excessivaly.

4. When the tool is notin uae, keep handles ciosed
io prevent objects from becoming fodged in the
crimping jaws. Store the toolin & clean, dry 863.

7.2 Periodic inspection

Regular inspactions of the tool should be performed
by quality control personnal. A regord of scheduled
inspections should remalnwith the toolor be supplied
to supervisory personnel responsible for the tool.
Inspection frequency shoukd be based upoh amount
of usage, working conditions. operator tralning and
skill and established company standards,

1. Remuove all lubrication and accumuiated fiim by
immersing the loc! (handies partiaily closed)ina
suitable commercial degreaser that will not aftact
paint or plastic material.

2. Make cartain that &il pivot pins are in ptace and
secured with rataining plates.

8. Close tool handles untll ratchet releases and
then allow them to open freely. If they 0o not
open Quickly and fuily, the spring is defective and
must be replaced.

4. Inspect the tool frame for wear or damage,
paying particular attention to the tool jaws and
pivot points.
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PAGE B4
HTS Grimp-Handzange AP HTS Gtimp Hand Tool
8 Ersatz- ungd verschielbielle 8 Spore parts and waar and tenr parts
in der folgenden Tabelle sind die Ersatzieile des The spare parts of the repair kit 539 835-2 for the
Reparaturidts 539 835-2 far die Crimp Handzange Crimp Hand Teol 1-1105850-8 are listed In the
- 1-1105850-8 aufgelistel. . tollowing table.
instruction Sheet 411-18240; PN 9-744 Q03-8 instruction Sheat 411-18240; PN 9-744 003-8
1 o
) 3
6
17
/4
e o
O 5
v ™
) )
" \h
2 3
Bild / Figure 4
Tell Besachreibung Menge Ram Description - Gty
4 Matrizan-Betestigungsschraube |\ 1 die retaining screw
M4ax10 18O 7380 2 Md4x10 180 7380 2
2 Einstalirad 1 2  adiustment whes! 1
3 Sicherungascheibe 4 DIN £799 2 8 retalning plate 4 DIN 8799 2
4 Schaftschraube Maxs DIN 427 1 4 scmx-ﬂed stt?p pin M3x5 DIN 427 1
5  Zugteder DIN 17223 o] 1 | § tension spring DIN 17223 7] 1
§  Schraube M4x6 1SO 7380 2 | 6 screwMaxs 150 7380 2
BeiMontage von Kontaktautnarmen sind die Installing the terminai holding fixture use the throqd
Gewindeschrauben und Muttern in der Be- | screws and Auts 8% described for the respactive die
schreibung fur den spezielian Matrizentyp lypes.
angegeben. -
i
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